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Postępowanie przetargowe 2.11.2019 

Załącznik A do SIWZ 

 

SZCZEGÓŁOWY OPIS I ZAKRES PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 
 

PN.: „DOSTAWA KOMPLETNEGO WYPOSAŻENIA STACJI WIRÓWEK W OCZYSZCZALNI ŚCIEKÓW 

W KARTUZACH” 
 

OPIS STANU ISTNIEJĄCEGO 

Pompowany do stacji mechanicznego odwadniania ustabilizowany osad ze zbiornika wyrównawczego 

kierowany jest pompami do dwóch wirówek pracujących w systemie automatycznym. W celu 

wspomagania odwadniania osadu do rurociągu tuż przed wirówką wprowadza się polielektrolit 

(rozwór polimeru przygotowany w stacji przygotowania flokulantu). Odwodniony osad przenośnikiem 

śrubowym transportowany jest do stacji higienizacji. 

W skład stacji mechanicznego odwadniania wchodzą: 

 wirówka Noxon DC-20 o mocy 37 kW – 2 szt., 

 stacja przygotowania polielektrolitu , 

 zbiornik wyrównawczy na osad – 10 m3 

 pompy osadu – 2 szt., 

 pompy polielektrolitu – 2 szt. 

 przepływomierze osadu – 2 szt. 

 przepływomierze polielektrolitu – 2 szt. 

 transporter śrubowy, 

 automatyka. 

Proces odwadniania osadu jest procesem całkowicie szczelnym, niezależnie od tego hala wirówek jest 

wentylowana. Odciek odprowadzany jest na zewnątrz stacji do punktu zlewnego ścieków 

dowożonych. 

 

PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA OBEJMUJE PRZEBUDOWĘ INSTALACJI TECHNOLOGICZNYCH STACJI WIRÓWEK 

W OCZYSZCZALNI ŚCIEKÓW W KARTUZACH POLEGAJĄCĄ NA: 

 
I. Demontażu istniejących wirówek oraz dostawa i montaż dwóch nowych wirówek osadów 

ściekowych o następującej charakterystyce technicznej: 

 rodzaj: dekantacyjna, przeciwprądowa, 2 fazowa 

 wydajności w zależności od typu osadu: od 8 do 55m3/h (zakres) 

 maksymalne obciążenie suchą masą osadu wirówki min. 1200 kg s.m./h, 

 Stopień odwodnienia po wirówce: co najmniej 20% s.m.o., 
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 zużycie polielektrolitu: do 5 kg/t s.m.o. z dopuszczalnym przekroczeniem tej normy 

(+kg/t smo) w przypadku osadów trudnych do odwodnienia 

 współosiowy przenośnik ślimakowy 

 poziom hałasu: ≤ 82dB(A) – odległość 1m 

 hamulec dynamiczny odzyskujący energię z hamowania ślimaka 

 ograniczenie maksymalnych obrotów bębna do wartości nie wyższych niż 2600 

obr./min. przy zachowaniu bezwymiarowego współczynnika G (tzw. krotność siły 

ciążenia) nie mniejszego niż 2000, 

 bęben i ślimak wykonane ze stali S355, malowany epoksydowo 

 płukanie wodą: ok. 3 000 dm3/min, ciśnienie 3 bar, 

 materiał elementów mocujących: stal nierdzewna, 

 ochrona przed ścieraniem napawany węglik wolframu, 

 smarowanie łożysk: smar/olej, 

 napęd elektryczny pokrywy, 

 czujnik zamknięcia pokrywy, 

 czujniki prędkości obrotowej ślimaka, 

 czujniki prędkości obrotowej bębna, 

 czujniki wibracji i temperatury łożysk głównych 

 sposób posadowienia: stopy, 

 połączenia instalacji technologicznych z wirówką – w zakresie dostawcy urządzenia. 

 Podest pod wirówki – odnowienie (piaskowanie, malowanie) i przystosować do 

nowych urządzeń. 

 
Sterownik do kierowania pracą wirówek: 
 

 Podstawowe funkcje sterownika: 

 System sterowania pracą poszczególnych elementów wyposażenia w języku polskim  

 automatyczny start i stop ( z zachowaniem właściwej sekwencji załączania 
i wyłączania poszczególnych urządzeń) całej instalacji odwadniania osadów), 

 zatrzymanie instalacji po określonym czasie pracy, 

 bezstopniowa regulacja różnicy obrotów wg zaprogramowanych krzywych 
regulacyjnych, 

 utrzymanie zadanej różnicy obrotów niezależnie od obciążenia i dynamicznych zmian 
w charakterze osadu, 

 ciągłe pomiary parametrów pracy instalacji (obroty bębna i ślimaka, moment na 
napędzie ślimaka, prąd napędów bębna i ślimaka), 

 kontrola pracy instalacji (reagowanie na stany alarmowe – również urządzeń 
„peryferyjnych” np. transportera osadu), 

 dostarczone urządzenia i instalacje muszą spełniać warunek automatycznej 
i bezobsługowej pracy węzła osadowego oczyszczalni przy zachowaniu wymogów 
bieżącego nadzoru nad pracą urządzeń. 

 transmisja, do AKPiA oczyszczalni, parametrów wirówki oraz urządzeń 
towarzyszących, w tym poziom cieczy w zbiorniku osadu. Zdalne włączanie 
i wyłączanie urządzeń do pracy automatycznej. Wyjście ze sterownika wirówki; port 
RS485, protokół komunikacyjny Modbus RTU, Ethernet modbus TCP/IP 
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 Ekran: 

 dotykowy, ciekłokrystaliczny, kolorowy, wyświetlany schemat instalacji z aktualnymi 
danymi pracy: obroty, różnica obrotów, moment obrotowy na ślimaku, prądy 
pobierane przez napędy, aktualne przepływy mediów, wartości bieżące z czujników 
pomiaru temperatury i wibracji łożysk głównych.  
 

 Dostęp do menu: 

 za pomocą ikon na ekranie dotykowym; w menu dostępny jest podgląd wszystkich 
danych – wartości analogowe, cyfrowe, alarmy, przypisanie parametrów lub funkcji 
do wejść/wyjść, możliwość wprowadzania zmian z dwóch poziomów kodów. 
 

 Szafa sterownicza aluminiowa, malowana proszkowo, stopień ochrony IP54. 
 

II. Wymiana zużytych technicznie istniejących pozostałych elementów wyposażenia stacji 

wirówek na nowe: pompy osadu, pomp polielektrolitu, stacji polielektrolitu, podajnika 

osadu spod wirówek, instalacji technologicznych oraz montaż maceratora frezowego. 

 
1. Pompy osadu (2 kpl.) o następującej charakterystyce technicznej  : 

 pompa z falownikiem sterującym nadawą pompy  

 falownik wyposażony w filtr radiowy, klasy A z panelem graficznym wielolinijkowym. 

 z przepływomierzem osadu, 

 wydajność Q = 8 – 55 m3/h, 

 gęstość medium 0,95 – 1,2 kg/dm3 

 wielkość ziaren 0,1 – 5 mm , 

 zawartość masy suchej 0 – 10 % m.s. 

 sposób montażu – poziomo, 

 średnice króćców - DN100, 

 uszczelki obudowy – NBR, 

 materiał elementów wirujących – 1.4021/St, 

 typ przegubu – przegub sworzniowy, 

 materiał uszczelnienia przegubu – NBR/1.4401, 

 materiał rotora – stal chromowa hartowana, 
 

2. Pompy polielektrolitu (2 kpl.) o następującej charakterystyce technicznej: 

 pompa z falownikiem sterującym nadawą pompy 

 falownik wyposażony w filtr radiowy 

 z przepływomierzem osadu, 

 wydajność Q = 0,3 – 4 m3/ h, 

 gęstość medium 1 – 1,2 kg/dm3 

 sposób montażu – poziomo, 

 średnice króćców - DN50, 

 uszczelki obudowy – FPM, 

 materiał elementów wirujących – CrNiMo 17-12-2 

 typ przegubu – przegub sworzniowy, 

 materiał uszczelnienia przegubu – FPM/1.4401, 

 materiał rotora – CrNiMo 17-12-2, 
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3. Stacja polielektrolitu (1 kpl.) o następującej charakterystyce technicznej: 

 stacja automatyczna, w pełni przystosowana do współpracy z wirówką, 

 rodzaj: trzykomorowa, przepływowa, 

 medium podawane: proszek i emulsja, 

 pojemność zbiornika 3m3, 

 sterowanie stacją ze sterownika wirówki 

 membranowa pompa emulsji, 

 proszek polimeru powinien być podawany za pomocą śruby dozującej ze zbiornika 
magazynowego usadowionego na stacji polimeru, 

 emulsja podawana za pomocą pompy membranowej bezpośrednio ze zbiornika, 

 proszek lub emulsja winny być mieszane intensywnie w mieszaczu statycznym po czym 
przelewane do pierwszej komory zbiornika, 

 trzykomorowa konstrukcja zbiorników zapewniająca powolny przepływ z mieszaniem 
zawiesiny polimeru z wodą, 

 podczas przemieszczania się zawiesiny konieczność dokładnego rozpuszczenie się 
proszku polimeru. 

 w ostatniej komorze dojrzały roztwór powinien być pobierany przez pompę do procesu 
odwadniania, 

 kalibracja automatycznej stacji polielektrolitu powinna być wykonana w sterowniku 
wirówki w celu uzyskania najwyższej dokładności. 

 stacja wyposażona w rotametr do rozcieńczania polielektrolitu. 
 

4. Transporter ślimakowy (1 szt.) odbierający osad odwodniony spod wirówek o następującej 
charakterystyce technicznej: 

 wydajność 15 t/ h, 

 długość ok. 10 m, 

 możliwość odbioru spod obu wirówek, 

 dwa miejsca wylotowe transportowanego osadu, 

 przenośnik spiralny bezwałowy w wersji odpornej na warunki zimowe (umożliwiający 
pracę w temperaturach do -25⁰C 

 napęd przenośnika przystosowany do obciążenia pracą 24h/d 

 przenośnik ślimakowy wykonany ze stali kwasoodpornej w gat. min. 1.4301, ślimak 
wykonany ze stali niskostopowej o podwyższonej odporności na ścieranie, 

 żywotność spirali i wykładziny przenośnika minimum 40 tysięcy godzin 

 materiał płaszcza – stal nierdzewna AISI 304 
 

5. Instalacje technologiczne stacji – rurociągi, zasuwy zawory, przepływomierze 

 rury do osadu, polielektrolitu i pozostałych mediów - stalowe ze stali kwasoodpornej 
0H18N9,  

 rury do odcieku z czyścikami do udrażniania rurociągów mogą być wykonane ze stali 
kwasoodpornej, PE, PVC-U, 

 podpory pod rurociągi wykonać ze stali kwasoodpornej 

 urządzenia pomiarowe w kanałach technologicznych zabezpieczone osłonami przed 
zalewaniem wodą przy myciu posadzki w stacji 

 
6. Dostawa i montaż maceratora sitowo - nożowego (1 szt.) pracującego na linii nadawy osadu 

do wirówek dekantacyjnych o następującej charakterystyce technicznej: 

 Typ: sitowo-nożowy, 

 Zintegrowany konstrukcyjnie separator części stałych dla oddzielania cięższych wtrąceń 
stałych płynących z osadem.  
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 Średnica przyłącza dopływowego: DN200  (kołnierz PN16), 

 Średnica przyłącza odpływowego: DN200 (kołnierz PN16), 

 Medium: osady 

 Lokalizacja: pomiędzy zbiornikiem a pompami osadu 

 Przepustowość maceratora musi uwzględniać maksymalną wydajność dla pracy 
równoległej 2 wirówek.  

 Otwór rewizyjny w zbiorniku separatora do łatwego usuwania złogów.  

 Otwierana na zawiasach pokrywa maceratora zapewniająca:  

 szybki dostęp do głowicy tnącej w celu konserwacji i wymiany elementów zużytych 

 brak wylewania się osadu ze zbiornika separatora przy zamkniętych zasuwach 
w czasie prac konserwacyjnych 

 Pokrywa powinna zostać wyposażona w wyłącznik krańcowy uniemożliwiający włączenie 
się urządzenia podczas jej otwarcia oraz siłownik pneumatyczny ułatwiający jej 
podnoszenie.  

 Układ automatycznego docisku noży do sita:  

 z możliwością ustawienia i regulowania siły docisku noży do sita  

 z odczytem wskazań aktualnej wartości docisku noży do sita  

 bezobsługowy i samoregulujący się układ utrzymujący podczas eksploatacji stały 
docisk noży do sita, niezależnie od postępującego zużycia  

 z czujnikiem ciśnienia uniemożliwiającym pracę głowicy tnącej bez zadanego docisku  

 z czujnikiem pomiaru stopnia zużycia noży tnących  
Układ ma być w pełni automatyczny i nie wymagać okresowych czynności 
konserwacyjnych w okresie pomiędzy wymianami zużytych części układu tnącego.  

 Sito tnące do obustronnego zastosowania.  

 Noże ze stali nierdzewnej na narzędzia skrawające, mocowane wahliwie w głowicy 
tnącej.  

 Sterownik nadzorujący pracę maceratora i realizujący następujące funkcje:  

 cykliczną zmianę kierunku obrotów w funkcji czasu  

 automatyczny ruch wsteczny w przypadku blokowania się układu tnącego  

 nadzorowanie czujnika otwarcia pokrywy maceratora  

 nadzorowanie czujnika ciśnienia w układzie automatycznego docisku  

 nadzorowanie czujnika zużycia noży tnących  

 monitorowanie termistorów silnika napędowego maceratora  
 

 
Wszystkie ww. urządzenia powinny być kompatybilne z urządzeniami istniejącymi. Dostawca 
urządzeń powinien zapewnić kompleksowy montaż zespołu urządzeń (mechaniczny i elektryczny 
wraz z materiałami), uruchomienie, parametryzację i szkolenie pracowników oraz podłączenie 
(wymianę) instalacji wodociągowej wraz z armaturą. 
 
Na zakończenie prac wykonać pomiary elektryczne, roboty elektryczne mogą wykonywać tylko osoby 
posiadające wykształcenie i stosowne uprawnienia branżowe. 

 

III. W celu zapewnienia ciągłości pracy oczyszczalni na czas wymiany urządzeń Wykonawca 

musi zapewnić zastępcze urządzenia do odwadniania osadu o wydajności min. 10m3/h. 

 


